
ند  ی فرا ا  ی ا پ
زان  سا صنعت 

مرات

تکمپوس -بومی سازی  راکتورهای هیبریدی هاضم

سید محمد حسینی: ارائه دهنده
دکتری مدیریت پسماند

رئیس هیات مدیره
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درصد پسماند شهری13پردازش کمتر از : مسأله

7700

50300

(زتن در رو)وضعیت پردازش زباله در کشور 

پردازش شده پردازش نشده

میلیارد مترمکعب 1.5تولید سالانه حدود  
میلیون 2گاز گلخانه ای و بیش از 

مترمکعب شیرابه   
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اهم دلایل فنی و اقتصادی ایجاد مسئله

کمبود اعتبارات  
دولتی

نی وابستگی ف
به خارج از  

کشور

عدم توجیه 
اقتصادی پروژه 

ها



4

نمونه هایی از ورود ناموفق بخش خصوصی در پروژه های پسماند

پروژه ی پسماند طالش پژوهشگاه نیرو

پروژه های آمل، نور و اصفهان
کنسرسیوم مپنا

تنی زباله سوز ساری400مشارکت در ساخت نیروگاه 
TTSشرکت 
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استراتژی پیشنهادی
رین  شناسایی مناسب ت

تکنولوژی پردازش

وژی بومی سازی تکنول
و ماشین آلات

از پیش بینی کاهش بیش
درصدی هزینه ها و 50

افزایش درآمدها

جذابیت برای ورود  
بخش خصوصی

انجام شد

ی رفع وابستگ
فنی به خارج

از کشور

یه افزایش توج
اقتصادی 
پروژه ها

رفع کمبود 
اعتبارات دولتی
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ا کیفیتتولید برق و کود آلی ب-راکتورهای هیبریدی: مشخصات راهکار پیشنهادی
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مزیت رقابتی تکنولوژی پیشنهادی

مزیت 
رقابتی

کاهش دوره  
بازگشت  
سرمایه

امکان نصب در 
مجاورت مناطق  

شهری

تولید انرژی و 
تکود آلی با کیفی

100بومی سازی 
درصدی

حل مشکل 
وشیرابه و ب
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تحلیل بازار

هزار 23کل بازار 
میلیارد تومان

هزار میلیارد تومان4

میلیارد 900
تومان 

0

5,000

10,000

15,000

20,000

25,000

30,000

1401 1402 1403 1404 1405

23,200 
25,520 

28,072 28,072 28,072 

100 200 200 200 200

ان
وم

د ت
یار

میل

سالهای پروژه

عرفی شده تحلیل بازار و سهم پیش بینی شده برای تکنولوژی م

(میلیارد تومان)

کل تولید پسماند سهم شرکت از بازار
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کنسرسیوم

سازنده ی خطوط  
کمپوست کشور

سرمایه گذار

سازنده ی هاضم  
خشک سازنده راکتورهای  

ه کمپوست پیشرفت

40%30%20% 10%



تحلیل رقبا 

تکنولوژی های مورد استفاده در پردازش پسماند کشور
شاخص ها

روش تلفیقی 
(کنسرسیوم)

(TTS)زباله سوز  کمپوست متداول    
(شرکت3)

(آبعلی)هاضم تر  (مپنا)هاضم خشک

5 2 5 1 5 د تناسب با پسمان
کشور

5 2 3 5 5 دوستدار محیط 
زیست

5 1 5 4 4 هسرمایه گذاری اولی

4 2 5 4 4 سهولت بهره برداری

5 2 5 5 5 امکان بومی سازی

5 3 2 3 3 نصب در مجاورت 
شهرها

29 12 25 22 25 جمع امتیاز



1
1

افراد کلیدی

پیمان میرزایی

ی کارشناس ارشد مهندس
یفمکانیک دانشگاه شر

ک بنیانگذار شرکت نی
آوید شریف

سید محمد حسینی

انددکتری مدیریت پسم

یا بنیانگذار شرکت پا
فرآیند صنعت سازان 

مرات

عت سال سابقه در صن18
پسماند کشور

سید مهدی میر حسینی

مهندسی برق دانشگاه 
شریف

رئیس هیات مدیره شرکت
جهش کیمیا

سال فعالیت در صنعت24
پسماند کشور
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سوابق تیم اجرایی
ف

شری
د 

آوی
ک 

 نی
ت

رک
ش اولین سازنده ی هاضم های •

خشک پسماند در کشور

طراحی و ساخت سیستم •
های بازیابی گاز فلر در 

میادین نفتی

طراحی و ساخت سیستم •
های حذف بو در صنعت 

شیلات

طراحی و ساخت سیستم •
تیهای تصفیه فاضلاب صن

میا
کی

ش 
جه

ت 
رک

ش اولین سازنده ی ایرانی •
ورکارخانجات کمپوست کش

پروژه ی 10طراحی و اجرای •
پردازش و کمپوست کشور

3000جمعا به ظرفیت حدود 
تن در روز

طراحی و ساخت پروژه های •
متعدد تصفیه فاضلاب 

صنعتی و شیرابه

ت
مرا

ن 
ازا

 س
ت

صنع
د 

آین
فر

یا 
 پا

ت
رک

ش مدیر و مشاور پسماند •
مازندران

نوآوری و طراحی سیستم •
ریپیشرفته کمپوست شه

مپنا و 1مشاور شرکت توسعه •
مشاور پژوهشگاه نیرو در 

پروژه های تولید انرژی از 
پسماند

مجری تهیه استراتژی •
مدیریت پسماند

40طراحی و ساخت بیش از •
نعتیواحد تصفیه فاضلاب ص
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پیش بینی مالی برای تکنولوژی پیشنهادی  

0
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1401 1402 1403 1404 1405
کل قرارداد 100 200 200 200 200

هزینه ها 70 140 140 140 140

سود ناخالص  30 60 60 60 60

100

200 200 200 200

70

140 140 140 140

30

60 60 60 60

ان
وم

د ت
یار

میل

سالهای پروژه
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تنی5سرمایه مورد نیاز جهت ساخت نمونه 

1.22 

24.38 

5.12 

3.08 

ابنیه

ماشین آلات و تجهیزات 
تولید

% 4تحقیق و توسعه برابر 
کل هزینه 

10پیش بینی نشده برابر
درصد کل

کل سرمایه ی مورد نیاز

میلیارد ریال33/8
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1388 1395 13981383 1400 1401

از دیروز تا فردا 

ب ایجاد کنسرسیوم و جذ
سرمایه برای ساخت 

-تنی هاضم5نمونه 
کمپوست

ساخت و راه انداری 
50اولین نمونه با ظرفیت

تن در روز

1403

لانه دستیابی به سود سا
میلیارد ریال، 600

گسترش سازمانی و 
حضور در بازارهای بین 

المللی
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CONTACT US

0912 311 1147

envhosseini@gmail.com

ربا تشک


